STICHUBERSICHT

Auf den folgenden Seiten finden Sie Informationen zu den Stichen auf Threr Maschine. Neben jedem Stich finden Sie
Informationen zu Stichnummer und voreingestellten Werten (Auto) fiir Stichbreite und -linge. Daneben werden auch die
Mindest- und Hochstwerte angegeben, zwischen denen Sie Linge und Breite eines Stiches manuell anpassen kénnen. Des
Weiteren kénnen Sie der Tabelle entnehmen, ob sich eine Zwillingsnadel einsetzen lisst (O = Ja, X = Nein).

Wie Sie Stichlinge und -breite anpassen, entnehmen Sie der S. 19.
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41| 3.0 1.5-3.0 6.0 13.0-6.0 ®) 56 15 05-1.5 7.0 [3.0-7.0 ©)

42 30 1.0-3.0 6.0 20-6.0 ) 57 1.8 1.0-4.0 7.0 [3.5-7.0 ®)

43 25 1.5-25 6.0 35-7.0 ©) 58 1.3 0.8-4.0 7.0 [3.5-7.0 ®)

44 25 1.5-25 6.0 [35-7.0 O 59 13 0.8-4.0 7.0 135-7.0 O

45 1.8 1.5-25 7.0 13.0-7.0 ®) 60 08 05-1.5 7.0 135-7.0 ®)

46 25 1.5-3.0 6.0 35-70 ®) 61 08 05-15 7.0 [35-7.0 ®)

47 25 1.5-25 50 35-7.0 ) 62 1.0 0.8-1.5 7.0 [35-7.0 ©)

48 25 1.8-3.0 45 35-70 X 63 1.0 0.8-1.5 7.0 [35-7.0 ®)

49 20 0.5-2.0 50 4.0-7-0 X 64 08 0.8-1.5 6.0 13.5-6.0 X

50 25 1.5-25 6.0 [3.0-6.0 o 65 0.8 05-1.3 6.0 13.0-06.0 O

51 1.8 1.5-2.0 7.0 135,70 ) 66 08 05-1.3 7.0 13.0-7.0 ®)

52 1.8 0.8-25 70 |3.5,7.0 ®) 67 08 05-15 50 [35-7.0 ©)

53 3.0 1.5-3.0 50 1.0-7.0 O 68 08 05-1.5 7.0 [35-7.0 ®)

54 25 1.5-25 6.0 40-7.0 X 69 08 0.5-15 7.0 [35-7.0 ©)

55 3.0 1.5-3.0 35 35-70 ) 70 0.8 05-1.5 7.0 [3.5-7.0 ©)
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71| 0.8 0.5-3.0 70 13.0-70 ) 8 20 - 6.0 3.5,6.0 ©)

72 0.8 0.5-3.0 70 13.0-70 ) 87 20 - 6.0 3.5,6.0 ®)

73 0.8 05-15 7.0 135-70 ©) 88 3.0 1.5-3.0 7.0 135-7.0 ®)

74 0.8 05-1.5 70 135-7.0 ©) 89 3.0 1.5-3.0 7.0 135-7.0 ©)

75 0.8 0.5-1.5 70 135-7.0 ®) 92 25 1.5-25 50 13.0-7.0 ©)

76 | 0.8 0.5-1.5 7.0 13.0-7.0 ®) 91 25 1.5-25 6.0 13.0-06.0 ©)

77 0.8 05-15 70 13.0-70 ) 92 25 1.5-25 7.0 13.5-7.0 ©)

78 05 05-15 6.0 35-70 (] 93 25 1.3-3.0 6.0 3.0-7.0 X

79 0.8 0.5-1.5 7.0 13.0-70 ©) 94 25 1.5-25 7.0 135-7.0 ®)

80 0.8 05-1.5 70 135-7.0 (@) 95 0.8 0.8-1.5 6.0 135-06.0 X

81| 25 1.5-25 70 135-7.0 ®) 9 1.0 1.0-2.0 63 13.8-03 X

82 25 1.5-25 70 135-7.0 ®) 97 18 1.5-25 7.0 135-7.0 ®)
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84 0.5 0.5-1.0 6.5 - X 99 0.5 0.5, 0.8 50 12.0-7.0 ©)
85 3.0 - 6.0 15.0,6.0 X

FHK P SREES TS Mg AWy et g el NI i,

~B e~



